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İÇİNDEKİLER

 Neden Kalite Kontrol?

 Uluslararası Protokoller ve Tolerans 
Sınırları

 Kalite Kontrol Testleri

 Ne Sıklıkla?

 Sonuçlar



NEDEN KALİTE KONTROL?

 Üretici spesifikasyonları(Kabul!)

 Var olan sistem ne durumda?

- Artifakt

- CR okuyucusu

- CR kasetleri

 Zaman içerisinde değişim



NEDEN KALİTE KONTROL?

Artifakt



NEDEN KALİTE KONTROL?

Artifakt



NEDEN KALİTE KONTROL?

CR Okuyucusu

 Üretici 
spesifikasyonları?

 Doğrulukla çalışıyor 
mu?

 Zaman içerisinde

(Bu çalışmada Fuji 
Profect CS 
kullanılmıştır)



NEDEN KALİTE KONTROL?

CR kasetleri

 Üretici 
spesifikasyonları?

 Fiziksel durumları

 Zaman içerisinde

(Bu çalışmada çeşitli 
boyutlarda Fuji IP 
ST-VI kullanılmıştır)



ULUSLAR ARASI PROTOKOLLER 
VE TOLERANS SINIRLARI

 Acceptance Testing and Quality 
Control of Photo Stimulable Phosphor 
Imaging Systems; Draft No.10, AAPM, 
2005

 Protocol for the QA of Computed 
Radiography Systems, Commissioning 
and Annual QA Tests, Draft No.8, 
KCARE, 2005



KALİTE KONTROL TESTLERİ

1. Fon Gürültüsü

2. Homojenite

3. Işınlama göstergesi kalibrasyon doğruluğu

4. Sistem lineeritesi

5. Laser demeti fonksiyonu

6. Yüksek kontrast ayırma gücü

7. Gürültü ve düşük kontrast ayırma gücü

8. Mesafe doğruluğu

9. Silme kusursuzluğu

10. Alising ve grid cevabı

11. IP işleme süreci testi



TEST GEOMETRİSİ



1.FON GÜRÜLTÜSÜ

OPD: Ortalama Piksel Değeri
OPSS: Ortalama Piksel Değerinin Hesaplandığı İlgi Alanında Standart Sapma 



1.FON GÜRÜLTÜSÜ

- 18 X 24 boyutlarında IP



2.HOMOJENİTE

OPD: Ortalama Piksel Değeri
OPSS: Ortalama Piksel Değerinin Hesaplandığı İlgi Alanında Standart Sapma
IGSS: Işınlama Göstergesi Standart Sapma 



2.HOMOJENİTE

-Heel etkisinden kurtulmak için 
kaset 180 derece çevrilerek tekrar
ışınlamalı
-Her kasette artifakt araştırması 
Yapılmalıdır
-Artifakt varlığında temizlemeden 
Sonra test tekrarlanmalıdır



3.IŞINLAMA GÖSTERGESİ 
KALİBRASYON DOĞRULUĞU

- Bölümdeki tüm kasetler yapılmalıdır
- Bazı üreticiler sonuçları fosforesans gecikmeden arındırmak için 
kasetlerin gecikmeli okunmasını önermektedir 



4.SİSTEM LİNEERİTESİ

KK: Korelasyon Katsayısı



4.SİSTEM LİNEERİTESİ



5.LASER DEMETİ FONKSİYONU



5.LASER DEMETİ FONKSİYONU

- Karanlık bölgeden parlak bölgeye
geçişlerde doğrusallıktan sapmalar 

laser demetinin zamanlama veya 
modülasyon problemlerini gösterir
- 5X veya dah büyük büyütme ile



6.YÜKSEK KONTRAST AYIRMA 
GÜCÜ

- R: maksimum ayrıma gücü
- F(nyquist): Nyquist frekansı



6.YÜKSEK KONTRAST AYIRMA 
GÜCÜ



7.DÜŞÜK KONTRAST AYIRMA 
GÜCÜ



7.DÜŞÜK KONTRAST AYIRMA 
GÜCÜ



8.MESAFE DOĞRULUĞU



8.MESAFE DOĞRULUĞU



9.SİLME KUSURSUZLUĞU



10.ALİSİNG VE GRİD CEVABI



11.IP İŞLEME SÜRECİ TESTİ



NE SIKLIKLA?

Test Sıklık Test Sıklık

1.Fon Gür. Ayda bir 7.Düş.Kon. 3 ayda

2.Homoje. Günlük 8.Mes.Doğ. 3 ayda

3.Iş.Gös.Kal. 3 ayda 9.Sil.Kus. 3 ayda

4.Sis.Linne. 3 ayda 10.Ali.Grid 3 ayda

5.Las.Dem. 3 ayda 11.IP İş.Sür. Senede 

6.Yük.Kon. 3 ayda 



SONUÇLAR

Test Sonuç Test Sonuç

1.Fon Gür. Ka.Sın.İçinde 7.Düş.Kon. Ka.Sın.İçinde

2.Homoje. IP(35X43) 8.Mes.Doğ. Ka.Sın.İçinde

3.Iş.Gös.Kal. Ka.Sın.İçinde

(20 IP)

9.Sil.Kus. Ka.Sın.İçinde

4.Sis.Linne. Ka.Sın.İçinde 10.Ali.Grid Ka.Sın.İçinde

5.Las.Dem. Ka.Sın.İçinde 11.IP İş.Sür. Ka.Sın.İçinde

6.Yük.Kon. Ka.Sın.İçinde



TEŞEKKÜRLER


